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(57) Abstract: The invention relates to a device and a method for supplying and processing packages arranged on carrier elements, 
especially drinks packages, using a continuous conveyor belt on which the carrier elements are arranged. The aim of the invention 
is to be able to further process carrier elements which are continuously supplied by means of a conveyor belt in a processing station 
in a reliable manner with few technical resources. To this end, two advancing rollers are provided to the right and to the left of the 
conveyor belt, the rotational axes thereof being perpendicular to the plane of the conveyor belt; two rotating clock belts are provided 
in the running direction of the conveyor belt, behind the advancing rollers; said clock belts rotate in a plane parallel to the plane of 
the conveyor belt, and respectively comprise a strand facing the other clock belt; and the strands facing each other run parallel to 
each other, at a distance corresponding to the width of the carrier elements. 



fs| (57) Znsanunenfassung: Dargestellt und beschrieben sind eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Zufuhren und Bearbeiten von 

Oauf Tragerelementen angeordneten Packungen, insbesondere Getrankepackungen, mit einem kontinuierlich laufenden Transport- 
band, wobei die Tragerelemente 

^ [Fortsetzung auf der n&chsten Seite] 



WO 2005/005289 A2 IlllifillllllllinillllllllllllOlU 



MG, MK, MN, MW, MX, MZ, NA, NT, NO. NZ, OM, PG, 
PH, PL, PT, RO, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SY, TJ, TM, 
TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN. YU, ZA, ZM, 
ZW. 

(84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, jur 
jede verfugbare regionale Schutzrechtsart): ARDPO (BW, 
GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, 
ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, 
TJ, TM), europaisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, 
EE, ES, FT, FR, GB, GR, HU, IE, IT, LU, MC, NL, PL, PT, 



RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, 
GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). 

VerofTentlicht: 

— ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu ver- 
offeralichen nach Erhalt des Berichts 

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 
kUrzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder regul&ren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



auf dem Transpoitband angeordnet sind. Urn auf zuverlassige Weise und bei geringem technischen Aufwand kontinuierlich iiber 
ein Transpoitband zugefiihrte Tragerelemente in einer Bearbeitungsstation weiterveraibeiten zu konnen, ist vorgesehen, dass zwei 
Vorzugswalzen rechts und Jinks des Transportbandes vorgesehen sind, deren Drehachsen senkrecht zur Ebene des Transportbandes 
stehen, dass in Laufrichtung des Transportbandes gesehen hinter den Vorzugswalzen zwei umlaufende Taktriemen vorgesehen sind, 
dass die Taktriemen in einer Ebene parallel zur Ebene des Transportbandes umlaufen, dass die Taktriemen jeweils ein dem anderen 
Taktriemen zugewandten Trum aufweisen und dass die einander zugewandten Triimer parallel in einem Abstand zueinander ver- 
laufen, der der Breite der Tragerelemente entspricht. 



